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CONOCIENDO SU MAQUINA PARA COSER

PARTES PRINCIPALES

NOTA: el manual de instrucciones provisto con la
Maquina, se utiliza para distintos modelos. Relacione
las paginas del mismo, de acuerdo alas prestaciones de
sumaquina.
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Pulsador del devanador
Goma del devanador

Eje del devanador

Dial regulador de puntadas
Pulsador de retroceso
Interruptor de luz

Guia-hilo para devanar
Resorte del tensor de hilo
Tensor de hilo

. Tapafrontal

. Palancatirahilo

. Perillafijar ancho zig-zag

. Numeracién ancho zig-zag

. Posicion de aguja

. Palancafijacion de posicion de aguja
. Palancaregulacion de zig-zag

. Giratorio del ojalador del automatico

. Palanca del ojalador



19. Guia hiloinferior del cabezal

20. Tornillo de la abrazadera aprieta aguja
21. Abrazadera aprieta aguja

22. Pie prensatelas

23. Tornillo del soporte del pie prensatelas
24. Volante del cabezal

25. Tapa superior

26. Porta carretel derecho

27. Portacarretelizquierdo

28. Tapa de acceso a levas

29. Manija

30. Guiahilo anterior tapa superior

31. Guia hilo posterior tapa superior

32. Palanca levanta barra prensatelas
33. Chaparectangular

34. Chapaagujazig-zag

35. Tornillo de embrague del volante del cabezal




ACCESORIOS

Pie para sulfilado

Pie para zig-zag y dibujos

Pie para ojales

Pie para cierres

Pie para dobladillos (Opcional)
Pie para coser botones

Caja con levas

Sujetador de tela para bordar en circulos
Agujas

10. Guiaespacios

11. Carretelillo

12. Abreojales

13. Disco separador de levas

14. Destornillador 3 mm

15. Destornillador 5 mm

16. Aceitera

17. Sujetadores de carretel

18. Cubredientes

19. Portacarreteles

20. Soporte portacarreteles

21. Piecosturarecta

22. Pie para cierres (doble)

23. Cubredientes maquina costurarecta

Accesorios segun tipos de maquinas:

(01):8,9,10,11,14,15,16,17,19, 20, 21,22, 23

(02):1,2,4,6,8,9,10, 11,14, 15,16, 17,18, 19, 20

(03):1,2,4,6,8,9,10, 11,14, 15,16, 17,18, 19, 20

(03) con copiador de levas: 1,2,4,6,7,8,9, 10, 11, 13,14, 15,16, 17, 18,19, 20
(04):1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13, 14, 15,16, 17,18, 19, 20
(05):1,2,3,4,6,8,9,10, 11, 12,14, 15,16, 17, 18,19, 20

ADVERTENCIA:

ELNUMERO QUE IDENTIFICAEL TIPO DE MAQUINAPARA COSER SE ENCUENTRA
ENLACARCAZALATERAL DE SU MAQUINAPARA COSER.

Por ejemplo el ndmero 02 N°07000001 corresponde al tipo de mquinas (02).

Los modelos de maquinas para coser que no poseen [amparas son; KERSON POINT, ARTISTA y G2.
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PREPARANDOSE PARA COSER

INSTRUCCIONES DE MODO DE CAMBIAR LA
CONEXION LAMPARA
Conectar el pie variador de velocidad ala maquina Desenchufe lamaquina.
y luego esta a una linea de alimentacion de Abra la tapa frontal como esta indicado.

220V.Laficha con que se entregalamaquina tiene
toma de tierra, lo que representa la seguridad de
evitar cualquier choque eléctrico por desperfectos

Saque lalamparadesenroscandola. Inserte la
nuevalampara.

de lamaquina. Una vez conectada, la maquina se
pone en marcha accionando el pie variador de
velocidad. Elinterruptor de lalampara se encuentra
cerca del conector del pie variador de velocidad con
la indicacidn 0-I.

ANTE CUALQUIER PROBLEMA CON EL
CORDON DE ALIMENTACION, ESTE DEBERA
SER REEMPLAZADO POR UN SERVICE
AUTORIZADO.

TENSION DE LA CORREA

Tornillo " Previo al desmontaje de los cobertores plasticos,
) accionando sobre el tornillo “I”, podemos aflojar el
/ /////’f soporte del motor, y con esto ajustamos o
Pie variador de Sl T aflojamos la correa, segun corramos el soporte
velocidad hacia abajo o hacia arriba, respectivamente. La

tensionideal de la misma es aquella que permite un
movimiento de nomasde 5mm desde su posicion
de descanso (ver detalle de la fig. A).
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LLENADO DEL CARRETELILLO

A. Colocar el carretel de hilo en el portacarretel
izquierdo (1). Pasar el hilo a través de las guias (2)
y (3) como muestra la figura.

* Paraevitarque el carretel salga del portacarretel,
colocar en este tltimo el sujetador (accesorio
Nro. 17).

B. Enrollar el hilo alrededor del carretelillo en el
sentido que se indica en la figura varias veces y luego
colocarlo en el eje del devanador.

C. Sosteniendo firmemente el volante conlamano
izquierda, desacoplarlo desenroscando el tornillo de
embrague hasta el tope.

D. Presionar sobre el pulsador del devanador.
Luego comenzar el enrollado accionando suavemente
el pie variador de velocidad. El carretelillo se detendra
automaticamente cuando el bobinado esté terminado,
luego cortar el hilo.




E. Concluida la operacion ajustar nuevamente el E
volante del cabezal apretando el tornillo de embrague. I I
PROBLEMA Mmﬂ UMTM”

F. Sielbobinado del carretel se esta realizando
enforma despareja, como muestrala figura F, aflojar

eltornillo de fijacion del guia hiloy correrlo segun se CORRECCION -;Q ;@
indicaenlafigura.

RECOMENDACION

Esimportante que la aguja se ubique en la posicién mas alta luego de finalizado cualquier trabajo 0 antes de comenzar el mismo. De esta manera, cualquier maniobra
que se realice, no producira la rotura de la misma.

ENHEBRADO DE LA BOBINA

A. Deslizarla chapa rectangular, tomar el cerrojo
de la bobina mediante los dedos pulgar e indice y
extraerla de la caja crochet.

Cerrojo

B. Introducir el carretel en la bobina dejando fuera
alrededor de 10 cm de hilo, como se muestra.

Palanca

C. Tirarel hilo através de laranura de la bobina.




D. Llevar el hilo por debajo del resorte de
tension.

E. Enelcasode costuras de cordon o bordados
conlevasy ojales, el enhebrado se debe completar
como se indica en la figura pasando el hilo por el
agujero de la palanca.

F. Para controlar la tension de la bobina,
mantener colgada la bobina y sacudirla como
indica la figura. La bobina debera descender
gradualmente. Asi se verifica la tensiénideal para
costuranormal.

G. Silatension delabobina debe serajustada
utilizar para ello el destornillador pequefio como
se muestraen lafigura.

H. Sostenerlabobina por el cerrojo e introducirla
en la caja crochet. Cerrar la chapa rectangular.




ENHEBRADO DEL
HILO SUPERIOR

A Elevar el pie prensatelas mediante la
palanca levanta barra prensatelas. Girar el
volante del cabezal hasta que la aguja llegue
asuposicion mas alta.

Nota: al elevar el pie prensatelas,
Autométicamente el tensor de hilo deja de
actuar para que el hilo se deslice suavemente.

B. Armarel portacarretel (accesorios N° 19
y 20)y colocar el carretel de hilo fijdndolo con
el sujetador (accesorio N° 17), guiar el hilo por
1,2y 3, aqui este debe deslizarse entre los
platillos del tensor (4 a). Tirar del extremo del
hilo siguiendo la direccion de la flecha (4b).
Pasar el hilo por debajo del resorte (4c).
Luego seguir guiando el hilo hasta 8, como se
indica en las figuras.

Para optimizar el tiempo de funcionamiento de
sumaquina para coser, se sugiere que utilice
los agujeros de la izquierda de las guias
(1y 2) para el enhebrado del hilo superior, y
los de la derecha para el rellenado del
carretelillo.




SACANDO EL HILO INFERIOR

CAMBIO DE LA AGUJA 10

Hilo
Superior

N\

A. Sostenerenforma floja el extremo
del hilo superior conla mano izquierda.
B. Girarelvolante del cabezal hasta
que la aguja entre y salga una vez, tire
del hilo superior y con él saldra el

inferior.
C. Llevar ambos hilos, superior e
inferior hacia atras, alrededor de
15¢cm.

-

La maquina sale de fabrica con una
aguja N° 14. Si es necesario
reemplazarla, hacerlo como seindica.

A. Aflojareltornillo de la abrazadera
aprieta aguja v tirar la aguja hacia
abajo.

B. Sostener la nueva aguja con la
parte redondeada mirando hacia su
izquierda. Introducir la aguja en la
ranura hasta el tope. Asegurarse de
apretar firmemente el tornillo de la
abrazadera.

C. No utilizar agujas despuntadas,
torcidas, asperas, sucias o dafiadas.
Para verificar que la aguja esta derecha,
colocarla sobre una superficie planay
observar el paralelismo.




CAMBIO DEL PIE PRENSATELAS

A. Pararetirar el pie prensatelas: B. Para colocar el nuevo pie prensatelas:
Presionar la palanca de modo que el pie prensatelas salga. Realizar esta ~ Centrar la espiga del nuevo pie de modo que quede debajo de la ranura del
operacion con la palanca de la barra prensatelas en su posicién superior. soporte. Bajar la barra prensatelas de manera que la ranura encaje sobre la
espiga del pie
C. Encasode quelaranurano encaje facilmente sobre la espiga, presionar
A lapalanca.

Tornillo del
Soporte

Palanca

Espiga
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GUIA DE MATERIALES DE COSTURA, AGUJAS E HILOS

12

TIPO DEAGUJAS

MATERIALES DE COSTURA HILOS OBSERVACIONES
Ne° TIPO
Seda, encaje, tul 9 N I Algodon Aflojar tension del hilo
orma i
MUY LIVIANO voile, chifén. superior
Tricot fino. 9 Punta bolita Seda
Organdi, tafeta, materiales sintéticos, Algodon
] 11 Normal
LIVIANO crepe, batista. Seda Ajustar tension del hilo
Lycra, jersey. 11 Puntabolita | Sintético superior
Terciopelo, sarga, seda, hilo-lino, pana, 14 Normal Algoddn
MEDIO Piqué, felpa, toalla, tul grueso. Seda
Tricot doble, jersey doble. 14 Punta bolita Sintético
Gabardina, denim, corderoy, Algodon
PESADO tweed, brin, jean, 16 Normal
lona para vela. Sintético
Algodon
Lona para toldo
MUY PESADO 18 Normal
Cuero
Sintético

RECOMENDACION: Cuando se utilicen telas finas, para obtener una mejor terminacion de costura, y evitar que la tela sea tragada debe colocarse papel debajo

de latelaacoser



COMENZANDO A COSER

COSTURA RECTA

A. Prepararlamaquina como muestra lafigura. Paramaquinas
con costura zig-zag, se puede realizar la costura recta en tres
posiciones de aguja (I-M-D). En los modelos con puntada elastica
la posicién de aguja se debe encontrar en D; ya que si se coloca
enla posicion I, la maquina hara la puntada elastica.

B. Regulacion de la puntada:
Cuanto mas largo sea el trazo del dial regulador de puntadas, méas
larga serd la puntada. Como norma general, cuanto mas gruesa es
latela, mas larga debera ser la puntada; para tela mas fina emplear
puntadas mas cortas. Para costura normal utilizar lamaquina con el
dial regulador de puntada en posicidn media.

C. Palanca de la barra prensatelas:
Para colocar la tela bajo el pie prensatelas, levantar la palanca.
Paraunabuena costura: asegurarse de que coincidan tantolatela
como el hilo y la medida de la aguja (ver pag. 12). Para telas
delicadas, telas escurridizas, flojas o telas lycra finas: sostener hacia
atraslos dos extremos del hilo al comenzar. Sila tela se frunce, reducir
levemente latension del hilo superior.

D. Colocarlatela debajo del pie prensatelas. Bajarla palanca del
mismo. Presionar el pie variador de velocidad.
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Corta Hilo

A
NF AN

Y

AR AN

TENSION SUPERIOR FLOJA

F. Cuando se haterminado, levantar
el pie prensatelas y llevar la aguja hacia
la posicién mas alta, luego llevarlatela
hacialaizquierda.

G. Luego cortar ambos hilos con el
corta-hilo ubicado en la barra
prensatelas.

H. Regulacion de latension del hilo.
Para efectuarlaregulacidn, la palanca
levanta barra prensatelas debe estar
en la posicion mas baja, para que el
tensor de hilo actte correctamente.
Probar la puntada sobre untrozo de tela
que se va a utilizar. Si la tension es
incorrecta comoenlas figuras H2 y H3,
corregir la tensién del hilo superior;
cuanto mas bajo sea el nimero, mas
floja seralatension.

l. Refuerzo de una costura (con
punto atras).

Coserhacia atras 15 mm desde el final
de lacostura oprimiendo el pulsador de
retroceso. Luego cosa hacia adelante
hasta el punto donde comenzé el
refuerzo. Figura J.
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REMIENDOS
(Zurcido)

A. Seleccionar accesorios segun la figura. Emplear hilo de coser del mismo colory textura
que latela.

B. Paralograr un trabajo como se muestra en B1, proceder de la siguiente manera:
Coser encima de la rotura, hacia atras y hacia adelante con la ayuda del pulsador de
retroceso (Figura B2), luego dar vuelta la tela 90°y volver a coser en la misma forma anterior.
(Figura B3).

En maquinas con puntada elastica colocar la palanca “I-M-D” en la posicion “D”.
Cuando se utilizan telas elasticas o semielasticas se debe utilizar aguja punta bolita.

A

B1

SAVEVRURFRS

B2

B3
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